
 

 

Geräte und Systeme zur berührungslosen Infrarot -Temperaturmessung  

und  

visuelle Inspektionssysteme.  

Robuste Machine Vision Systeme 

für die Prozessautomatisierung  



 

 



 

 

Die Selmatec Systems GmbH stellt eine umfangreiche Palette an 

Geräten für berührungslose Temperaturmessungen zur Verfügung. 

Über anwendungsspezifische, stand alone Systeme bis hin zu hoch 

integrierbaren industriellen Machine Vision Lösungen - alles auf 

dem aktuellen Stand der Technik. Diese Systeme sind breit aufge-

stellt und finden weltweit in jeglichen Branchen u.a.  bei Automo-

bilherstellern und Tier -1 Zulieferern in Umform - und Wärmebehand-

lungsprozessen ihren Einsatz.  

 

Wir legen unser Augenmerk stets auf Ihre Anforderungen und sind 

sehr froh darüber, ein sehr breit aufgestelltes Portfolio an Produk-

ten zur Verfügung zu haben. Somit können wir jederzeit anwen-

dungs - und kundenspezifisch geeignete Komponenten bereitstel-

len.  

 

Darüber hinaus stellt sich unser Engineering Team gern weiteren 

großen und kleinen industriellen Herausforderungen in sämtlichen 

Branchen. Im Rahmen dieser Applikationen verbinden wir IR -

Temperatur Messsysteme und/oder visuelle Überwachungssyste-

me mit Produktionsanlagen um unseren Kunden ein möglichst all-

umfassendes Gesamtsystem zur Qualitätssicherung und Entschei-

dungsunterstützung zu liefern. Dank unserer In -House Softwareent-

wicklungen garantieren und liefern wir jederzeit upgradefähige 

Lösungen und sichern damit auch für kommende neue Anforde-

rungen/Wünsche eine solide, langlebige Systeminvestition.  

 

Sehr gern unterstützen wir auch Sie von der Beratung über Engine-

ering, Inbetriebnahme der bezogenen Geräte, Schulungen bis hin 

zur regelmäßigen Wartung/System ð bzw. Geräteüberprüfung.  

KOOPERATIONSPARTNER 

DAS UNTERNEHMEN 



 

 

Wir legen Wert auf robuste Lösungen, die dem 24/7 Betrieb auch unter widrigsten Umge-

bungsbedingungen standhalten. Softwareseitig erachten wir es als notwendig, dass un-

abhängig von Ihrer Systemkomplexität die Bedienung unserer Lösungen von den Anla-

genführern in Produktionsbetrieben sicher verstanden und eingerichtet werden kann.   

 

Unter Machine Vision verstehen wir den Einsatz von ausgewählter, anwendungsgerech-

ter Hardware, Software und Know -How, mit dessen Kombination wir eine Lösung für un-

terschiedliche Aufgabenstellungen im industriellen Produktionsprozess generieren kön-

nen.  

 

Mit diesen Komponenten werden visuelle sowie thermische Informationen in Form von 

Bildaufnahmen präzise und automatisiert genutzt, um den Qualitätsansprüchen in der 

Produktion zu entsprechen.  

 

Dank der Kooperation mit den Entwicklungsabteilungen unserer Partnerfirmen (Hersteller) 

sowie namenhaften Forschungsinstituten und unserer mehrjährigen Erfahrung im Bereich 

der Automatisierung von Bildverarbeitungssystemen, finden Sie in unserem Produktportfo-

lio eine Auswahl von Beispielanwendungen, welche wir gerne auf Ihre spezifischen Wün-

sche adaptieren.  

 

Um die Verfügbarkeit der Systeme über viele Jahre zu gewährleisten verwenden wir aus-

schließlich qualitativ hochwertige Industrieprodukte. Im Rahmen unseres Services bieten 

wir neben Telefon -, Vor Ortð oder Remotesupport auch AR -Support an.  

ROBUSTE MACHINE VISION SYSTEME 

AR-Support  



 

 

PRODUKTPORTFOLIO 

Steigende Qualitätsvorgaben und deren Überwachungsaufgabenstellungen stellen im-

mer wieder neue Herausforderungen an entsprechende Inline -Systeme. Es bedarf einer 

gezielten Auswahl geeigneter Messgeräte, um der Aufgabe und dem Messobjekt 

(Oberfläche) gerecht zu werden. Neben der zur Verfügung stehenden Taktzeit erfordert 

auch die effektiv erzielbare Messgenauigkeit einiges an Augenmerk. Auf unsere IR -

Gerätepalette übertragen bedeutet dies, dass wir aus mind. 10 Modellserien mit 16 

Spektralbereichen, welche abhängig vom Messobjekt zu wählen sind, und zusätzlichen 

Auflösungs - sowie Schnittstellenoptionen, passende Geräte auswählen können. Bei einer 

Vielzahl unserer Machine Vision Applikationen setzen wir auch Linux -Realtime Bildverar-

beitungsrechner ein, für die wir in -house die Applikations -Firmware erstellen. Dadurch 

werden wir auch Prüfungen bei kürzesten Taktzeiten gerecht. Die Konfiguration und das 

gesamte Benutzerinterface setzen wir dabei natürlich wieder unter gewohnten Windows-

systemen um.  

Zusätzlich zu unserem Portfolio werden weitere Komponenten, welche zur Inbetrieb-

nahme oder zur Umsetzung von Kundenwünschen nötig sind, präzise eingeplant. Dies 

ermöglicht eine einfache und reibungslose Projektierung.  

Linescanner 

Serie: MP150 

Pyrometer Serie: 

Thermalert TX 

Pyrometer Serie: 

Marathon MM  

IR-Ratio Pyrometer: 

Serie: Endurance  

IR-Kameras:  

Serie: ThermoView  

Pyrometer Serie: 

Thermalert 4.0  

Pyrometer    

Serie: MI3 

LWL Pyrometer       

Serie: Endurance  

Geräte zur berührungslosen IR -Temperaturmessung:  

4,24µm 

3,5..4µm 

3,9µm 

2,4µm 2,2µm 
1,6µm 

1,0µm 

4,47µm 

4,64µm 
3 ..5 µm 5,0µm 

7,9µm 

7..14µm 

2,3µm 
3,43µm 

8..14µm 



 

 

DEFINIEREN SIE IHRE ANFORDERUNG 

Formulieren Sie Ihre Aufgabenstellung, unsere Vertriebs ð und Projektierungs -Ingenieure 

beraten Sie über den möglichen Lösungsumfang. Dabei schöpfen wir aus branchen ð /

anwendungsübergreifenden Hard ð und Softwaremodulen.  

Profitieren Sie von unserer Engineering Erfahrung und konzentrieren sich auf Ihre System -

Lösung.  

IR-Kameras /Linescanner  SelVision Komponenten  IR-Pyrometer  

umfangreiches Zubehör  

Individuelle mech. Lösungen  

Unterstützung  Software ð Entwicklung  Machine - Learning  



 

 

Thermische Inline Überwachung (für Warm -Umformlinien)  

Die Integration dieses autarken PH -Inspector Sys-

tems ermöglicht eine zuverlässige thermische Ein-

haltung der Prozessvorgaben inklusive einer au-

tomatischen Inline - Alarmierung / Ausschleuse -

Aufforderung bei Nicht -Einhaltung einstellbarer 

Temperaturfenster. Durch die Einbindung der 

Ofen - und Pressensteuerung via OPC und die Ar-

chivierung sämtlicher Prozessdaten, werden Ano-

malien nicht nur erkannt und alarmiert, sondern 

auch eine reaktive Fehlersuche deutlich vereinfacht. Ein Web -Server visualisiert die Da-

tenerfassungssoftware bei Bedarf im gesamten Intranet. Durch die integrierte Rezeptver-

waltung bedarf es bei einem Werkzeugwechsel keinerlei weiteres Eingreifen, da das Sys-

tem automatisch auf hinterlegte, werkzeugspezifische Prüfrezepte zurückgreift. Für Indust-

rie 4.0 Anwendungen stehen verschiedene in -cycle Telegramme zur Kommunikation mit 

übergeordneten Systemen zur Verfügung. Dank des offenen Systemlayouts können bei 

Bedarf jederzeit weitere Hard - und Softwarefunktionen, wie auch weitere Sensoren nach-

gerüstet werden.  

Eigenschaften/Details im Überblick:  

¶ Thermische 100% Inline -Überwachung der Tempera-

turführung hinsichtlich Festigkeit, Formstabilität  

¶ Maximale Temperatur -Messgenauigkeit durch Ver-

wendung kurzwelliger IR -Sensoren  

¶ Taktzeitneutrale Inline -Messung durch zeilenförmige 

Bauteilaufnahme während der Bauteilbewegung  

¶ Früherkennung von Werkzeugverschleiß und Anla-

genstörungen an Ofen, Presse und Werkzeug  

¶ Optimierte Werkzeugeinarbeitung  

¶ Archivierung radiometrischer Temperaturaufnahmen 

und sämtlicher Anlagenparameter für bis zu 22 Jahre  

¶ Visualisierung im Intranet via Browser (integrierter 

Web -Server)  

¶ Auto -Reportfunktionen  

¶ Vorhersage -Funktionen  

PH-INSPECTOR 



 

 

HS-INSPECTOR 

Thermische Inline Überwachung (für Warm -Bandprozesse)  

Eigenschaften/Details im Überblick:  

¶ Vollflächige thermische Inline -Überwachung der 

Temperaturführung  

¶ Auftragsbezogene Prozessführungskontrolle  

¶ Maximale Temperatur -Messgenauigkeit durch Ver-

wendung kurzwelliger IR -Linescanner  

¶ Eindeutiges, leicht bedienbares/verständliches Soft-

warelayout  

¶ Archivierung der Temperverläufe / Alarme  

¶ Passwortgeschützte Benutzerebenen  

¶ Visualisierung im Intranet via Browser (integrierter 

Web -Server)  

¶ Auto -Reportfunktionen  

¶ Offenes Systemkonzept für Messstellen oder Soft-

wareerweiterungen  

¶ Schnittstellenanbindung z.B. via OPC an kundenseiti-

ge Steuerungen   

Unser HS-Inspector System ermöglicht an Bahnpro-

zessen eine zuverlässige vollflächige thermische 

Einhaltung der Prozessvorgaben inklusive einer au-

tomatischen Inline -Alarmierung / Ausschleuse -

Aufforderung bei Nicht -Einhaltung einstellbarer 

Temperaturfenster. Durch die Einbindung der Ofen

- und Pressensteuerung via OPC und die Archivie-

rung sämtlicher Prozessdaten, werden Anomalien 

nicht nur erkannt und alarmiert, sondern auch die 

die reaktive Fehlersuche deutlich vereinfacht. Ein Web -Server visualisiert die Datenerfas-

sungssoftware bei Bedarf im gesamten Intranet. Durch die integrierte Rezeptverwaltung 

bedarf es bei einem Werkzeugwechsel keinerlei weiteres Eingreifen, da das System auto-

matisch auf hinterlegte, werkzeugspezifische Prüfrezepte zurückgreift. Für Industrie 4.0 An-

wendungen stehen verschiedene incycle Telegramme zur Kommunikation mit überge-

ordneten Systemen zur Verfügung. Dank des offenen Systemlayouts können bei Bedarf 

jederzeit weitere Hard - und Softwarefunktionen wie auch weitere Sensoren nachgerüstet 

werden.  



 

 

MI-INSPECTOR 

Thermische Inline Überwachung (als Bsp. hier für die Reifenherstellung)  

Unser MI-Inspector System ermöglicht eine zuverläs-

sige thermische Einhaltung der Prozessvorgaben in-

klusive einer automatischen Inline - Alarmierung bei 

Nicht -Einhaltung einstellbarer Temperaturfenster. 

Der Einsatz ist hier exemplarisch anhand des Prozes-

ses der Reifenherstellung gezeigt, kann jedoch ein-

fach auf andere Produktionsanlagen adaptiert wer-

den. Durch die Einbindung von Prozessdaten via 

OPC können Anomalien eindeutig Aufträgen und 

Laufmetern zugeordnet werden. Ein Web -Server visualisiert die Datenerfassungssoftware 

bei Bedarf im gesamten Intranet. Für Industrie 4.0 Anwendungen stehen verschiedene 

incycle Telegramme zur Kommunikation mit übergeordneten Systemen zur Verfügung. 

Dank des offenen Systemlayouts können bei Bedarf jederzeit weitere Hard - und Soft-

warefunktionen wie auch weitere Sensoren nachgerüstet werden.  

Eigenschaften/Details im Überblick:  

¶ Früherkennung von Prozessanomalien  

¶ Ideal zur Prozessoptimierung (Einstellung Solltempe-

raturverlauf)  

¶ Eindeutiges, leicht bedienbares/verständliches Soft-

warelayout  

¶ Archivierung der Temperverläufe / Alarme  

¶ Messstellenvisualisierung anpassbar  

¶ Offenes Systemkonzept für Messstellen oder Soft-

wareerweiterungen  

¶ Passwortgeschützte Benutzerebenen  

¶ Visualisierung im Intranet via Browser (integrierter 

Web -Server)  

¶ Auto -Reportfunktionen  

¶ Schnittstellenanbindung z.B. via OPC an kundenseiti-

ge Steuerungen   



 

 

TP-INSPECTOR 

Thermische Inline Überwachung (für Torpedopfannen)  

Eigenschaften/Details im Überblick:  

¶ Thermische Überwachung fahrender Torpedopfan-

nen von 2 Seiten (2 -12km/h)  

¶ Exakte Beurteilung der Ausmauerungszustände mit 

Alarmierung bei Überschreitung der maximalen Tem-

peraturschwelle  

¶ Optimierung des Wartungszyklus der Torpedopfan-

nen  

¶ Separate Trendüberwachung / Rückverfolgbarkeit 

für einzelne Torpedopfannen - Analysefunktion  

¶ Ereignisprotokollierung (Gesamt und wagenspezi-

fisch), sowie Berichtsfunktion  

¶ Schnittstellenanbindung an kundenseitiges Datensys-

tem zur Übermittlung von Prozessparametern  

¶ Visualisierung via Web -Server Zugriff 

¶ Auftragsbezogene Prozessführungskontrolle  

Das TP-Inspector System besteht aus zwei stati-

onären IR -Linescannern vom Typ Raytek 

MP150, sowie einer Interface - und System PC -

Einheit mit dem Softwarepaket SELMATEC TP -

Inspector. Das System ist für die thermische Inli-

ne -Überwachung von Torpedopfannen konzi-

piert, um Schäden an Betriebsmitteln und Per-

sonal vorzubeugen und exakte Aussagen über 

die zutreffen. Eine Datenerfassungs ð und Aus-

wertesoftware akquiriert die Messergebnisse der IR -Linescanner und generiert einen 

Alarm im Falle einer Überschreitung der vorab festgelegten Messwertgrenzen. Die IR -

Wärmebilder werden gespeichert und stehen für spätere Analysezwecke lokal oder im 

eigenen Netzwerk auf dem System -PC & Server zur Verfügung.  

Optional können für jedes erzeugte IR -Wärmebild eines Torpedopfannenwagens ver-

schiedenste Prozessparameter via Ethernet, OPC, ProfibusDP, Analog -Signale usw. in einer 

Datenbank aufgenommen und abgespeichert werden.  


